
Eine Branche macht sich auf: 

RFID in der Holzwerkstoffindustrie -

von der Hülse bis zum Fertigprodukt 
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Å Kurzvorstellung Felix Schoeller Supply Chain Technologies

Å Die Holzwerkstoffindustrie

Å Zielstellung

Å Lösung heute: die gesamte Prozesskette 

Å Vorteile für jedes Unternehmen

Å Fragen / Diskussion

Agenda



Å Gegründet 1895 in Osnabrück

Å Weltweit führender, spezialisierter Hersteller von 

Imaging und Dekorpapieren

Å 8 Produktionsstandorte weltweit (D, RUS, USA, Kanada)

Å 714 Mio úJahresumsatz mit 2400 Mitarbeiter
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Die Felix Schoeller Gruppe

IMAGING PAPIERE

DEKOR PAPIERE
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ÅRFID - Systemintegrator mit langjähriger Erfahrung in den 
Bereichen RFID und Logistik

Å13 Mitarbeiter

ÅGründungsmitglied der RFID-Initiative in der 
Holzwerkstoffindustrie

ÅRFID-Referenzkunden in der Holzwerkstoffindustrie entlang 
der gesamten SupplyChain

ÅStrategischer Kooperationspartner der Firma Paul & Co
(Hartpapierhülsen und Verpackungen mit System)

Die Felix Schoeller Supply Chain Technologies
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Hülsen-

lieferant

ZIELSTELLUNG: 

Optimierung des Materialflusses entlang der gesamten 

Supply Chain der Holzwerkstoffindustrie
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Papier-

produzent
Drucker

Holzwerkstoff-

produzent

Kunde
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Å Optimierung des Materialflusses - sowohl innerbetrieblich 
als auch zwischen den beteiligten Unternehmen durch Einsatz 
der RFID-Technologie

Å Prozesskostenreduzierung aller beteiligten Unternehmen 

Å Fehlervermeidung bei der Erfassung und Verarbeitung von 
Rollen

Å Vom Hülsenhersteller bis zum Endverbraucher:
Eine branchenweite Lösung

Å Einsatz standardisierter Technik bietet hohen 
Investitionsschutz

Å Geringe Betriebskosten und hohe Ausfallsicherheit

ZIELSETZUNG: 

RFID in der Holzwerkstoffindustrie
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Å Der Transponder ist in der Hülse integriert, um eine äußerst 
hohe Les- und Beschreibbarkeit des Transponders zu 
gewährleisten und den manuellen Aufwand zu minimieren

Å Mittlerweile sind schon mehr als 300.000 Rollen in der 
Holzwerkstoffindustrie mit einem Transponder ausgestattet 
worden

DIE LÖSUNG: 

Prinzip der intelligenten Dekorpapierrolle



Produktion

ÅEinbringen des UHF-Tags 
in die Hartpapierhülse an 
vorgegebener Stelle an 
Spiralmaschine

ÅInitialisierung des Tags 
mit vorgegebenem 
Nummernkreis

Qualitätskontrolle

ÅPrüfung der 
Hartpapierhülse auf Les-
/Beschreibarkeit des UHF-
Tags

Warenausgang

ÅWarenausgangskontrolle 
in Form von Pulklesung

ÅWarenausgangsbuchung 
durch Palettentagging

ÅLieferavis an Kunden auf 
Basis der 
Paletteninformation
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Hülsenlieferant

Lieferant für 

Papierproduzent 

und Drucker

ZIELSTELLUNG: 

Optimierung des Materialflusses entlang der gesamten

Supply Chain der Holzwerkstoffindustrie



Wareneingang

ÅWareneingangs-
buchung durch RFID-
Taglesung

ÅAbgleich mit Lieferavis

ÅWareneingangs-
kontrolle durch 
Pulklesung der 
Hartpapierhülsen

Produktion

ÅZuschnitt der Hülse

Åintegrierter 
Qualitätsprüfung

ÅAufrollen der 
Papierrolle auf 
Transponderhülse

ÅTaufen des 
Transponders mit 
Rollenidentifikation

Verpackung

ÅIdentifikation an der 
Verpackungsmaschine 
durch Auslesen der 
Rollenkennung aus 
RFID-Tag

ÅBeschreiben des Tags 
mit Rollenidentifikation 
und Gewicht

Warenausgang

ÅWarenausgangs-
kontrolle inkl. 1:1 
Abgleich mit 
Lieferschein durch 
Identifikation am 
RFID-Gate

ÅAutom. 
Warenausgangs-
buchung

ÅLieferavis an Kunden
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Papierproduzent

Lieferant für 

Drucker und 

Holzwerkstoff-

produzent

ZIELSTELLUNG: 

Optimierung des Materialflusses entlang der gesamten

Supply Chain der Holzwerkstoffindustrie



Wareneingang

ÅWareneingangs-
buchung / Einlagerung 
durch RFID-Taglesung 
der Rolle

ÅAbgleich mit Lieferavis

Produktion

ÅIdentifikation der Rolle 
an Druckmaschine

ÅWiedereinsatz der 
leeren Hülse des 
Papierproduzenten

ÅAufrollen der Papierrolle 
auf Transponderhülse

ÅTaufen des 
Transponders mit 
Rollenidentifikation

Verpackung

ÅIdentifikation an der 
Verpackungsmaschine 
durch Auslesen der 
Rollenkennung aus 
RFID-Tag

ÅBeschreiben des Tags 
mit Rollenidentifikation 
und Gewicht

Warenausgang

ÅWarenausgangs-
kontrolle inkl. 1:1 
Abgleich mit Liefer-
schein durch 
Identifikation am 
RFID-Gate

ÅAutom. 
Warenausgangs-
buchung

ÅLieferavis an Kunden
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Drucker

ZIELSTELLUNG: 

Optimierung des Materialflusses entlang der gesamten

Supply Chain der Holzwerkstoffindustrie

Lieferant für 

Holzwerkstoff-

produzent



Wareneingang

ÅWareneingangsbuchung / 
Einlagerung durch RFID-
Taglesung der Rolle

ÅAbgleich mit Lieferavis

Produktion

ÅIdentifikation der Rolle am 
Imprägnierkanal

ÅAutomatische 
Verbrauchsbuchung durch 
Lesung der Ăleeren H¿lseñ

Restrollenverwaltung

ÅZurückschreiben des 
Gewichts auf 
Transponders

ÅEindeutige Identifikation 
selbst ohne Etikett
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Holzwerkstoffproduzent

ZIELSTELLUNG: 

Optimierung des Materialflusses entlang der gesamten

Supply Chain der Holzwerkstoffindustrie

Kunde


