Eine Branche macht sich auf:
RFID in der Holzwerkstoffindustrie -
von der Hulse bis zum Fertigprodukt
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ﬂ Die Felix Schoeller Gruppe

A Gegrundet 1895 in Osnabriick

A Weltweit filhrender, spezialisierter Hersteller von
Imaging und Dekorpapieren

A 8 Produktionsstandorte weltweit (D, RUS, USA, Kanada)

A 714 Mio G Jahresumsatz mit 2400 Mitarbeiter

IMAGING PAPIERE
Fellechoel!er ?%




Die Felix Schoeller Supply Chain Technologies

A RFID - Systemintegrator mit langjahriger Erfahrung in den
Bereichen RFID und Logistik

A 13 Mitarbeiter

A Griindungsmitglied der RFID-Initiative in der
Holzwerkstoffindustrie

A RFID-Referenzkunden in der Holzwerkstoffindustrie entlang
der gesamten SupplyChain

A Strategischer Kooperationspartner der Firma Paul & Co
(Hartpapierhtlsen und Verpackungen mit System)
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ZIELSTELLUNG:
Optimierung des Materialflusses entlang der gesamten
Supply Chain der Holzwerkstoffindustrie

Hilsen-
lieferant

Papier-
produzent

Holzwerkstoff-
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ZIELSETZUNG:
RFID in der Holzwerkstoffindustrie

A Optimierung des Materialflusses - sowohl innerbetrieblich
als auch zwischen den beteiligten Unternehmen durch Einsatz
der RFID-Technologie

A Prozesskostenreduzierung aller beteiligten Unternehmen

A Fehlervermeidung bei der Erfassung und Verarbeitung von
Rollen

A Vom Hilsenhersteller bis zum Endverbraucher:
Eine branchenweite L6sung

A Einsatz standardisierter Technik bietet hohen
Investitionsschutz

A Geringe Betriebskosten und hohe Ausfallsicherheit
.



DIE LOSUNG:
ﬂ Prinzip der intelligenten Dekorpapierrolle

A Der Transponder ist in der Hiilse integriert, um eine duRerst
hohe Les- und Beschreibbarkeit des Transponders zu
gewahrleisten und den manuellen Aufwand zu minimieren

A Mittlerweile sind schon mehr als 300.000 Rollen in der
Holzwerkstoffindustrie mit einem Transponder ausgestattet




ZIELSTELLUNG:
Optimierung des Materialflusses entlang der gesamten
Supply Chain der Holzwerkstoffindustrie

Hiulsenlieferant

Produktion Qualitatskontrolle Warenausgang
AEinbringen des UHF-Tags  APrifung der Awarenausgangskontrolle
in die Hartpapierhulse an Hartpapierhulse auf Les- in Form von Pulklesung
vorgegebener Stelle an /Beschreibarkeit des UHF-
Spiralmaschine Tags Awarenausgangsbuchung
durch Palettentagging Lieferant fur

Alnitialisierung des Tags

mit vorgegebenem ALieferavis an Kunden auf
Nummernkreis Basis der
Paletteninformatiog &)
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ZIELSTELLUNG:
Optimierung des Materialflusses entlang der gesamten
Supply Chain der Holzwerkstoffindustrie

Papierproduzent

Wareneingang Produktion Verpackung Warenausgang e

Awareneingangs- Azuschnitt der Hiilse Adentifikation an der Awarenausgangs-
buchung durch RFID- Verpackungsmaschine kontrolle inkl. 1:1 S
Taglesung Aintegrierter durch Auslesen der A_bgleich mit
Qualitatsprifung Rollenkennung aus Lleferscheln durch i ¥
AAbgleich mit Lieferavis RFID-Tag Identifikation am Lieferant fur
Aaufrollen der RFID-Gate Drucker und
Awareneingangs- Papierrolle auf ABeschreiben des Tags Holzwerkstoff-
kontrolle durch Transponderhilse mit Rollenidentifikation  AAutom. produzent
Pulklesung der und Gewicht Warenausgangs-
Hartpapierhilsen ATaufen des buchung
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Optimierung des Materialflusses entlang der gesamten
Supply Chain der Holzwerkstoffindustrie

Drucker

Wareneingang Produktion Verpackung Warenausgang —

AWareneingangs- Aldentifikation der Rolle Aldentifikation an der AWarenausgangs-
buchung / Einlagerung an Druckmaschine Verpackungsmaschine kontrolle inkl. 1:1 I
durch RFID-Taglesung durch Auslesen der Abgleich mit Liefer- Lieferant fir
der Rolle AWiedereinsatz der Rollenkennung aus schein durch
leeren Hiilse des RFID-Tag Identifikation am Holzwerkstoff-
AAbgleich mit Lieferavis Papierproduzenten RFID-Gate produzent
ABeschreiben des Tags
AAufrollen der Papierrolle mit Rollenidentifikation AAutom.
auf Transponderhiilse und Gewicht Warenausgangs-
buchung

ATaufen des
Transponders |24
Rollenidenti
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ZIELSTELLUNG:
Optimierung des Materialflusses entlang der gesamten
Supply Chain der Holzwerkstoffindustrie

Holzwerkstoffproduzent

Produktion Restrollenverwaltung

Awareneingangsbuchung/  Aldentifikation der Rolle am  AZuriickschreiben des
Einlagerung durch RFID- Impréagnierkanal Gewichts auf
Taglesung der Rolle Transponders

AAutomatische
Verbrauchsbuchung durch AEindeutige Identifikatjg
Lesung der Al e seths ohnetEgketa

AAbgleich mit Lieferay Kunde
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